załącznik nr 1 do ogłoszenia o zamówieniu z dnia 01.10.2014

FORMULARZ OFERTOWY

	Ogłoszenie o zamówieniu
	z dnia 01.10.2014r.

	Pełna nazwa oferenta
	

	NIP oferenta
	

	Adres oferenta
	

	Cena (netto w PLN) za realizację przedmiotu zamówienia
	

	Cena (brutto w PLN) za realizację przedmiotu zamówienia
	


W imieniu swoim i/lub reprezentowanej przeze mnie firmy oświadczam, że:

1. Zapoznałem się z warunkami zawartymi w Ogłoszeniu o zamówieniu z dn. 01.10.2014r.  i nie wnoszę do nich zastrzeżeń, a przedmiot zamówienia będzie wykonywany zgodnie z opisem przedmiotu zamówienia wskazanym w Ogłoszeniu o zamówieniu

2. Spełniam warunki określone w Ogłoszeniu o zamówieniu z dn. 01.10.2014r. wskazane
w punkcie 10 

Oferta szczegółowa

Urządzenia linii produkcyjnej do szybkobieżnego podawania i wykrawania otworów w taśmach stalowych
	Zamówienie
	Oferta

	Odwijak taśmy. Konstrukcja odwijaka zapewnia rozwijanie taśmy z kręgu oraz tworzenie zwisu kompensującego pomiędzy odwijakiem a podajnikiem taśmy. Parametry techniczne:

· średnica wewnętrzna: 450-650mm

· nośność maksymalna: 1000 kg

· grubość blachy maksymalna: 2 mm

· szerokość blachy maksymalna: 200 mm

· napęd:
a. poprzez silnik elektryczny
lub
             b. napęd z opcją hamowania, gdzie rozwijanie        taśmy realizowane jest przez pociągacz 

Prasa szybkobieżna z napędem hydraulicznym. Prasa powinna być wyposażona w napęd szybkobieżny o małym skoku z pompą hydrauliczną. Prasa przeznaczona jest do otworowania taśm stalowych lub taśm wykonanych  z innych metali z dużą wydajnością oraz niespotykaną w maszynach poprzednich generacji precyzją wykonywania zaprogramowanych ruchów tłoka współpracującego z wykrojnikiem o specjalnym wykonaniu. Napęd hydrauliczny zapewnia stabilność zadanych parametrów pracy. Parametry techniczne:

· liczba skoków 0-400/ min

· nacisk: 250 kN

· skok maksymalny: 0-20mm

Podajnik taśmy. Podajnik łączy zaawansowaną technologię sterowania serwonapędów z wytrzymałą konstrukcją mechaniczną. Podajniki skokowe z serwomechanizmem posiadają nowoczesny sposób sterowania. Konstrukcja umożliwia programowanie wielkości posuwu podawanej taśmy. Sterownik utrzymuje rygorystycznie dokładność posuwu i bardzo dużą prędkość pracy. Parametry techniczne:

· szerokość blachy maksymalna: 200mm

· grubość blachy maksymalna: 2 mm

· dokładność podawania: ± 0,025 mm

· siła uciągu: ok. 210 N

Elektroniczny kontroler zwisu. Konstrukcja pozwala kontrolować wielkość zwisu kompensującego pomiędzy odwijakiem a podajnikiem taśmy. Parametry techniczne:

· tryb pomiaru: ciągły

· metoda pomiaru: laserowa

· sterowanie elektroniczne zintegrowane z elektryczną instalacją sterującą. 

Wykrojnik. Konstrukcja wykrojnika o specjalnym wykonaniu uwzględnia pracę przy wysokiej dynamice ruchów posuwisto - zwrotnych. Przystosowany do pracy z prasą o szybkobieżnym napędzie. Zawansowane materiały stempli i matrycy odporne na przeciążenia cieplne wynikające z wysokiej częstotliwości suwów. Parametry techniczne:

· czas przesuwu taśmy tp = 0,1 sek.

· skok: 6-10 mm

· grubość taśmy: max.2 mm

· układ smarowania taśmy

Elektryczna instalacja sterująca wszystkimi elementami linii. Dostosowana do współpracy z istniejącym sterowaniem i systemem bezpieczeństwa maszyn. Obecnie stosowany w firmie Pawotex system składa się m.in. ze sterownika f-my Schneider, panelu sterującego dotykowego Magelis, wyłącznika bezpieczeństwa linkowego f-my Schneider oraz wyłączników bezpieczeństwa przyciskowych zgodnych z normą „Bezpieczeństwo maszyn, wyposażenie elektryczne maszyn” PN-EU 60204-1 ze stycznia 2010.

Stół odbiorczy. Parametry techniczne:

· sterowanie stołu elektryczne

· konstrukcja umożliwiająca składanie profili w pakiety o różnej ilości sztuk

· konstrukcja i sterowanie przystosowane do pracy w linii szybkobieżnej.
	


(data i podpis oferenta)
1
[image: image1.jpg]PROGRAM
REGIONALNY

NARODOWA STRATEGIA SPOJNOSC]

promuije

todzkie

| O

Centrum
Obstugi
Przedsiebiorcy

UNIA EUROPEJSKA
EUROPEJSKI FUNDUSZ
ROZWOJU REGIONALNEGO





FUNDUSZE EUROPEJSKIE DLA ROZWOJU REGIONU ŁÓDZKIEGO

[image: image1.jpg]